
 

 

 

 

 

 

ПРИЛОЖЕНИЕ 1 

към 

АВТОМАТИЗИРАНА ЛИНИЯ С ЦПУ ЗА 

ПРОИЗВОДСТВО НА МЕТАЛНИ СКАРИ ОТ 

ТЕЛ - 1 БР 

1. Чертеж  „Голяма скара“ 

2. Чертеж „Средна скара“ 
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1.Всички заварки са точкови.
2.Всяка тел 2,5 трябва да бъде заварена към трите тела 5. 
3.Материал : тел стоманен твърд нисковъглероден SAE 1006
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Скара голяма( разгъната)

Сборен чертеж
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Сборен чертеж

Скара средна (разгъната)

351-01-00

1.Всички заварки са точкови.
2.Всяка тел 2,5 трябва да бъде заварена към двата тела 5. 
3.Матриа : тел стоманен твърд нисковъглероден SAE 1006
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Скара средна пр ф5 за пластмасов суш.разгъната
Скара средна пр ф5 за пластмасов суш.разгъната
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